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��� 622.454.3 
D.!. E>�����, ?.#. ?���A, !.#. ?����"��A, 

!.#. '��=� 
������ �����
����	
� 	��� �����
������� ������ 

���	
��� ���
 ��. �.�. ��	����� 
# ����	 ��"����� 
�
���

% 
 ����A ��"$����
 �$��
�"�� ���
% ���
"���
�"�� 

������
�	 ��$%
�� ��� �"��"����
�	 ���
��� "	�� �������F�

% � �"���� �������. 
�"�
��$�
�, M� ��� �����������

� ����$�
��� ;�� ������� "������ �� ���"�%�

F 

A��$�; ����$�
� �"��"��

% �����
��
�� "	��� �������F�

% 1 – � –  – � – �� – � � 
�������� ���������%
�	 �" ����� �����$�
�A ���"��� 
 >$
� ;	�
��� ��$%. 

 
THE ESTIMATION OF EFFECTIVELY SCHEMES OF AIRING EXTRACT-

ING SITES MINE NAMED A.F. ZASJADKO 
In conditions of high loading on pit-face was investigated dependence of a gas- abundance level 

of hollow sites from used variants of circuits of airing and means of degassing. It is established, that 
at improvement of a coal layer by long columns on strike application of the combined circuit of air-
ing 1 - K - N - v - vt - a with removal of air-gas weights through the produced space on flank of a 
mine field is the most expedient. 

 
�� ��P��� ����$�
�%, ��
��$%���

% "��� ��
�A �� "���A;�	 ;	� 

��
�"", �=�=��� "�����
�F ������

�"��. # 
"��%M�� ����% ��
��$%��-
�

% "��� 
"���=��� ��$�� �="%�� �����A. � "��� ������ 3 ��
��$%��� 
�$�
��� ���������
�%. # ;	�� ��
������

� �����"% ����= 
 4 ���$�
=	 
�$"�	. �$���
 ���� ��"����� 1300 �. *����=���=� �$"�= ��"
= �� 
���, �=$�, "�>$%�
=� �=��$�
�%� ���
, �
���
=� �=���"� ��$% � �� � 
"�$�

= � "��������
�F. '�����
% ���
�"
�"�� ���$�
=	 �$"��� "�"��-
$%�� 20-25 �3/� ".�.�. '�� �="���	 
�����	 
 ���A ������$�
�"�� �=����-

=	 ��"���� ��"����� 120-140 �3/��
. &�������� ���MFM�	 ����� 
 �-
��	 �$���
	 ����=;�� 30ºH. # O��	 "$��
=	 ���
�-���$�����"��	 �"$���%	 
�������
�� �����"
=	 �"$���A ���� ���
������	 ���	����"% ���"����-
��� � "��� ���=;�
�% O>>�����
�"�� ��
��$%��� � "���"�� �������. 

� ����%��
�� �%� $�� "�$�� #&? ;	�= ��. !.+. 4"%���� �����"% "��-

���$�
=A 
$�� O>>�����
�"�� "	�� ���������
�% �=����
=	 ��"����. � 
O��	 ��"��	 (14-% ��., 15-% ��. � 15-% ��"�. $�= �� �$. m3, 9-% ��. $� �� 
�$. l1) � �����""� �������� ������ �=����
��� "��$� ��������$�"� �� 2-	 
�� 4-	 "	�� ���������
�%. '�� O��� 
����� 
 ���"�
�A ���A � $�	 �� �$. 
m3 "�"��$%$ 3,3-4 �=".�/"��,  �� �$. l1 – 3,5-4,5 �=".�/"��. *�
������

� "� 
"	���� ���������
�% ��������$"� O>>�����
�"�� �����
�
�% ���	 
"���"�� "
���
�% ������$�
�"�� �=����
=	 ��"����, �� ���"����
�� �"	�-
�%M�A "���� (��� "	��= 2-� �$� 2-#), �����"�" �� �=����

��� ���"��
"�-
� (�*), ���
� ���
 �� �������

=	 "����
 " ����M�F �����
"�"
�A 
"�"���= (#�H). # �����, � "������"���� " ��M����
%��A �$""�>�����A [1] 
��������
� 3 "	��= ���������
�% " ��$��
=� 
����� "���"�� "
���
�% 
������$�
�"�� (��$. 1). 
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&�$�� 1 - C�"������
�$�
� ��������

=� "���"�� ���"����
�% �����"
=	 �"-
$���A ���� ���
������	 

#=����
=� ��"��� ;	�= 
�� �$. m3 �� �$. l1 

H	��= ���������
�% � "���"�� "
�-
��
�% ������$�
�"�� 

14-% ��. 15-% ��. 15-% ��"�. 9-% ��. 
1 – � – � – � – �� –  + #�H 
1 – � – � – � – �� –  + #�H � �* 
2 – # – � – � – �� –  
2 – # – � – � – �� –  + #�H � �* 
1 – � – � – � – �� –  
1 – � – � – � – �� –  + #�H 
1 – � – � – � – �� –  + #�H � �* 

+ 
+ 
 

+ 
 

+ 

+ 
+ 
+ 
+ 
 

+ 
+ 

+ 
 
 

+ 
 

+ 

 
 
 

+ 
+ 

 
���� ����"��$�
= ����$���= 
�$F��
�A � ����
�
��� ������$�
�"�� 

O��	 �=����
=	 ��"���� " ���
��� ������ ��A"���% "������"���FM�	 
"	�� ���������
�% � "���"�� �������. 

&�, � �"$���%	 14-A ���
�A $�= " ����
� ��	�� ���"�
��� ���% �� 
��
��
�A �=������ ������$�
�"�� ���$������"% " ��"��� ���M�
 � ���-
�=��$�
�% �� �M� 
� ����;��;�A"% ����$� �=����

��� ���"��
"��. '�� 
"	��� ���������
�% 1 – � –  – � – �� – � �� ����;�
�% ����$� �=����

�-
�� ���"��
"�� (� ��
�� 06.99) ������$�
�"�� ������"% 
 ����
� 20-25 
�3/��
 ��� "���
�"����
�A 
������ 
 ���A 3000 �. # ������ ����;�
�% 
����$� ������$�
�"�� ����"��� �� 50 �3/��
 (��". 1). ����$�;�A ���	 
��$��
�A (�"�$�"�� �� 140 �3/��
) ������$�
�"�� ����� ��"�� ��� ����	��� 
�� ������
����
�A "	��= ���������
�% 1 – � 
 ��%�����
�F " ���"����-

��� 2 – < –  – � – �� – �. '�� O��� � �"	��%M�F ��"�� �	��%� �������� �� 
�=����

��� ���"��
"�� 14-A ���
�A $�= � �
�� ������

�A 13-A �-
��
�A $�=. 

'������ �
��
�� ������$�
�"�� ���	����"% 
 ����
� ����	�� �� "	��= 
���������
�% 2 – < 
 �����
����

�F "	��� 1 – � –  – � – �� – �. '�� 
O��A "	��� ������$�
�"�� ����
%��"% ���������
$�
� 
������ 
 ���A (" 
������$�

=� ����=�
���, �=��

=� ������
=� ����;�
��� ����$�). 
*��
��% ����$���= O�"������
��� �� 14-A ���
�A $�� � ��$�� 
	����, 
���, ��� �����	 ��
=	 �"$���%	 �� 
������ � ������$�
�"��, ������M�"��� 
�"���"% � �����
����

�A "	���A ���������
�% 1 – �, �.�. � ������ �� ��A-
"���% 
� �����
%$�"� "���"�� �*. 

# 
�$�
=A ������ ����= 15-A ���
�A $�= �� �$. m3 �����
%$"� ���-
���
����
% "	�� ���������
�% 1 – � –  – � – �� – � � ���������$"� ���-
���% �$"���-"���
���� ����� "����
= �������

=� " ��
��$%���

��� 
;���� ("�"��� #�H). �����"�" ����$F��$"% � ����� ��"$� ����;�
�% ��-
��� ����$� �=����

��� ���"��
"��. 4 ������ ��A"���% O��A "	��= ��� 

������ 
 ���A 3,5-4 �=".�/"�� ������$�
�"�� �=����
��� ��"�� ���="�-
$"� " 30 �� 56 �3/��
 (��" 2). '�� "	��� ���������
�% 2 – < –  – � – �� – � 
������$�
�"�� ��"�� (� �����$	 90-110 �3/��
) ����
%$"� ���������
$�-

� 
������ 
 ���A.  
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<�". 1.- ������$�
�"�� �=����
��� ��"�� (14-% ��. $�, �$. m3) ��� ��$��
=	 "	��	 

���������
�% 

 
<�" 2.- ������$�
�"�� �=����
��� ��"�� (15-% ��. $�, �$. m3) ��� ��$��
=	 "	��	 

���������
�% � "���"��	 ������� � ������ �������� "��$� 
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'�� O��� O>>�����
�"�� #�H ����"�$ (����� � 2 ��)  �����"�", 
-
������, "
��$"� (������
� � 5 ��). <����� ������= ������$�
�"�� (� ��-
���� " 28.02 �� 10.03) "�%�
= " ����	���� �� ��%�����
�A "	��= 2 – < 
 
�����
����

�F "	��� ���������
�% 1 – � –  – � – �� – �. �����"�" 
� �-
���$. <��� #�H �=$ "��A O>>�����
�A. ������$�
�"�� ��"�� "�"���-
$ 80-90 �3/��
. ���$���
�� ������$�
�"�� " 15.04 ��� ��A �� 
������ 
 �-
��A "�%�
� " ����	���� �� �����
����

�A 1 – � 
 ������
����
�F "	��� 
���������
�% 1 – �, ��� ������A �����"$� �������� �� �=����

��� ���-
"��
"�� � �"	��%M�F "���F ��"��. #"� O�� ����"	���$� ��� O>>�����
�A 
����� #�H � �����"�". 

# ������ ��A"���% ������
����
�A "	��= ���������
�% 1 – � –  – � – �� 
– � ������$�
�"�� ��"�� (15-% ��"���
% $�) �����"$ " 30 �3/��
 ��� 
-
������ 
 ���A 1000 �/"���� �� 90 �3/��
 ��� 
������ 3000 �/"����. H ��"��� 

������ ���$����$"% ���� "� "����
 (��" 3). H ����	���� 
 ��%�����-

�F "	��� ���������
�% " ���"����
��� 2 – < –  – � – �� – � 
�������� 
����% 
� ����$� "���"�� �������. #���
 ����������

=A �"�$�"� ���-
���$�
�"��, ��� "�%�
� " �����"���$�
��� �� �=����

��� ���"��
"�� 
�
�� ������

�A 14-A ��"���
�A $�=,  ���� ��"����

�� �$�
�� �� "
�-
��
�� ����� � 2 �� (�� 50 �3/��
) ��� ��A �� 
������ 
 ���A 3000 �/"����. 
#�$F��
�� � ����� �����"�" ���"����$� "
���
�% ���"�����
�% � �"	�-
�%M�A "���� ��"�� 
 30 %. C>>�����
�"�� ���� �"�$"� 
 ����
�� 
����
�. H ����
� ����	�� 
 �����
����

�F "	��� ���������
�% 1 – � – 
 – � – �� – � �������$"� ���� �����"�",  O>>�����
�"�� #�H "
���$"� 
� 2 ��, ��� �����$� � ���=;�
�F ������$�
�"�� �� 110-120 �3/��
 ��� 
-
������ 3000 �/"����. # �$�
�A;��, ��� ����
�
�� 
������ 
 ���A, ���-
���$�
�"�� ��"�� �"��$"� 
 10-15 % �=;�, ��� ��� ������
����
�A "	�-
�� 1 – �, � ������
� � 2 �� �=;�, ��� ��� ��%�����
�A "	��� 2 – <. &�� 
� 
��
��, ����=�% �������"�� ��$
�� ��"��"���� "���"�� ������� ���
� ��-
�������, ��� � �

�� "$��� ��%�����
% "	�� ���������
�% 2 – < � ���-
��
����

% 1 – � ���"� �=$� ��
���

=. 

H 
�$ ���=�
=	 ���� 
 �=����
�� ��"��� K 7 (9-% ��. $�, �$. l1) 
�����
%$"� ��%�����
% "	�� ���������
�% " ���"����
��� 2 – < –  – � – 
�� – �. *�
������

� ��$"� ������% �$"���-"���
����,  ���� �=����
-

��� ���"��
"�� ��A"���FM�A $�= � �
�� ������

��� "��$�. '�� 
-
������ 
 ���A 3,5-4 �=".�/"��. ������$�
�"�� ��"�� "�"��$%$ 50-60 �3/��
 
(��" 4). ���$���
�� �"	�� �����	 � ���"�
�A �=������ � ���"���FM�A 
"���� ��� ��A �� "	��� 2 – < � 
������ 
 ���A �����$� � "
���
�F ���-
���$�
�"�� ��"�� �� 40-50 �3/��
. � "
���
�F ����� ���
 � �"	��%M�A 
"���� ��"�� " 34 �� 30 �3/��
. 

����$�� �
��
"��
=�� ����"��$%F�"% ����$���= ;	�
=	 O�"������
-
���, ��$���

=�, ��� �����	 ��
=	 �"$���%	, ��"$� ����	�� �� "	��= 2 – < 

 �����
����

�F "	��� ���������
�% 1 – � –  – � – �� – �. <���$���= 
�������

�A 
 O��� �=����
�� ��"��� ��������;
�A "P���� � �����F 
"��
� ����"��$�
= 
 ��" 5. 
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<�" 3.- ������$�
�"�� �=����
��� ��"�� (15-% ��"�. $�, �$. m3) ��� ��$��
=	 "	��	 

���������
�% � "���"��	 ������� � ������ �������� "��$� 

 
<�" 4.- ������$�
�"�� �=����
��� ��"�� (9-% ��. $�, �$. l1) ��� ��$��
=	 "	��	 ���-

������
�% � "���"��	 ������� � ������ �������� "��$� 
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<�" 5.- <���$���= ��������;
�A "P���� 
 ���=�
�� ��"��� K 7 
(9-% ��. $�) 

 
4���
=� "�
��� � �����	����FM�	 � �����	���	��%M�	 �=�����	 

�"��$�$�"� � "������"���� " ������
�%�� �
"������� � '���$� �����"-

�"�� ��� �������
�� ��������;
=	 "P���� 
 �=����
�� ��"��� " �����-

����

�A "	���A 1 – � [2]. # ���"��� ��������$�
�A ������= �"��$���-
�$�"� 
�������= !H*-3 � !'<-2, ���
�����= "H��
$" � Pac Ex (>���= 
Dräger, +<�). # �����""� ��������;
�A "P���� ���	-$��� ����
�
�A ����� 
���������
�% 
� 
�$F�$�"�, ��� "$����$� �� ������= ����"����� �"-
	�� �����	 ������= !�4 ;	�=. #� ����% �������
�A ��������;
�A 
"P���� � ���"�
�A �=������ ���������$"� ���"�� �������� ��$% � ����-
����� "����A ����� �-90 � ���F. D� ��$���

=	 ����$����� (��" 5) "$�����, 
��� �� �"��� ��������� 
 ��"��� �����	 � ���"�
�F �=������ ��"����� 
48 %,  �=	���� – 56 %, �.�. ������ ��������;
�A "��"� �� �=����

��� 
���"��
"�� 
��
����$�
=A. '�� 
���	�����"�� ��� ���
� ��$
�"��F $��-
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��������� � "��� "
���
�% O����
����"���� "�������$�
�% ������A ��$�-
"= (���
�;�
�� �""��%
�% ����� ���	���� �$% �����	, ���$���
�� �	 ��-
�����), �=�$�=����A ��� ���;���A �"��F ��
��$%���

��� ;����. 
'�����
�� "����A ����� � ���F, �� ����"�
� [3], "��"��"����� ��"����

�-
�� ���$���
�F O����
����"���� "�������$�
�% ���"�
�A �=������ � ��-
$��, �.�. �������
�� ����� � �"	��
�� ��$���
�� ����� � "
���
�F �������-

��� "���
�% � "���� (
 1,4 �2 ��� ��M
�"�� �$"� 1,85 �) � �����"�����$�-

�F �����;
=	 �"" ����� ������A
=� � �=����

=� ���"��
"����. 
&�, �� �
��� ������

=A ��P�� �=����

��� ���"��
"��, 
� ���$
�
-

=A �M� ����;�

�A ������A (��" 5, H�. 6) �"����$%F�"% �����;
=� �""= �� 
������A
��� ���"��
"��. # ����$���� ���"� �"	�� �����	 �
����$�
� 
"
����"%. � �=	��� �� ���"�
�A �=������ �����;
=� �""= �����MF�"% 
�� O���� ��P�� �=����

��� ���"��
"�� � "�%�� " �="��=� ��� ���$
�
�-
��,  �$����% ����
$�
� �=��

=� ������� ������A ��$�"= (�.�. �� 
O����
����"���� "�������$�
�F), �=�$�=����A ���$� ���;���A �"�� 
��
��$%���

��� ;����, �����"" �����"�����$�
�% "���$�������"%. '�� 
O���, �������� �� �=����

��� ���"��
"�� 
� ����=;F� 5-7 %. &��� 
������, �����
%��% ���"� �����
����

% "	�� ���������
�% 1 – � –  – 
� – �� – � �����$%�� �������"�� ���$������ ���"�
�F �=������ �� �$�%
�% 
�=����

��� ���"��
"��. '�O���� ���� ��$���"�� �����	, ������� ���-
	���� ����� ���"�
�F �=������ (1120-1130 �3/��
.), ���$
� ��"����
� �$% 
���"����
�% 
���$�
�A �����A ��"�
���� ��� 
������ 
 ���A 4000-4500 
�/"��., �������
�% ��$���
= ��O>>����
� k0 < 1, ����=�FM��� ��"
�"�� 
��"�
��� "���$�
�% ���
 
 "���%��
�� $�= " ��
��$%���

=� ;������ 
[4], � "�	�
�
�% ��
��
����� ���
 � �"	��%M�A "���� ��"�� ��
�� 1 %. 
�� ���
�, ����% ��"�
��� 
 ��"��� ����M��"% �$����% ��$�;�� ����-
�� �����	 � �=����

�� ���"��
"���, �����=�, �������"��, ��� 
� ���-
��MF�"% � ���"�
�F �=������,  
���$%F�"% � �=������ 
 >$
� ;	�-

��� ��$%, ��� "������"���FM�� ������ �����F�"% � ��"���F� � �"	��%-
M�F "���F. #�$���
 O��	 ������ (k� = 0,45) "������$�"�����, ��� ���"� >���-
��"�� �"�M�"��$%��"% ���������
�� �=����

��� ���"��
"��. '�����, 
�����
�� � 
�� �����;
=	 �"" �"���"��
%��"% 
 �
����$�
�F �$���
�. 
'�"$��
�� ����
� �� �����
�� ������ 
 �$�
� ���;���A �"�� ��
��A��-

��� ;���� � �����
�� �������� 
 �$�
� ���;���A �"�� ��
��$%���

�-
�� ;����. 

&��� ������, �����
����

% "	�� ���������
�% 1 – � –  – � – �� – 
� ����� "�M�"���

=� ������M�"�� ����� ������
����
�A 1 – � –  – � – �� 
– �, � ����� ��%�����
�A " ���"����
��� 2 – < –  – � – �� – �, ��"��$��� �� 
�����
�
�� �����$%��: 

– �������"�� ��$
�"��F $����������� ���$��������

=A �����"" ���-
�� ������A
=� � �=����

=� ���"��
"����; 

– �"�$F���� 
���	�����"�� �����
�
�% "���"�� ������� �$"���-
"���
���� � �=����

��� ���"��
"��; 

– �$��;��� �"$���% ���� �� ���������
��� >����� – "
����� ������-
���� � ���"�
�A � �����	����FM�A �=�����	; 
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– ��$����� �"$���%, ���� "�����
�� ���
 � �"	��%M�A "���� ��"�� 
������$%��"% �"�$F����$�
� ��	
�$�����"��� �����""�� �=����. 

��"���
"�� �����
����

�A "	��= ���������
�%, �� ��� �����$�"�, 
���"����$� �="���F 
������ 
 ���A. # ����$�
=� "���� �
 ��"���$ 4600-
4700 ��

. 

����=�% ��"���
��=� ������ �� 
������,  ���� "�$�=�FM��"% ���-
��F, �=$���F � ���������
�F "������ 
 �����=����� ��"��� (��" 4 � 
5), ��$��� ������
=� 
 �
��� �������$������ �� �$"�� l1 ���=�
�� 
��"��� 10-A ���
�A $�= ��"$� ���������$�
�A ������� �=����
��� 
"��$� ����"��, �"��$���% �����
����

�F "	��� ���������
�% 1 – � –  – 
� – �� – �, "����
�F 
������ 
 ���A �� 5 �=". �. � �=;�. 
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THE RESEARCH OF LEAKAGES THROUGH THE PRODUCED SPACE 

AND OPPORTUNITIES OF CONTROL OF THEM 
Ways of the leakages of air-gas mixture through the produced space of lava are investigated 

with the purpose of creation of methods of control by gas evolution on extraction sytes of coal 
mines, and the graphic-analytical method of calculation of leakages through the produced space is 
elaborated. 

 
*"
��
% ��� ����$�
�% ����=��$�
��� 
 ���=�
�� ��"��� ��$F-

���"% � "���
�� ����$��" O>>�����
=	 �������%��A, ���"�����FM�	 
�����"
=A �� ������� >����� �����
� ����
�% ���
=	 ���� 
 ����� �-
����� ��"�� ��� ��
��$�
=	 �����$�
=	 ����	. 

H�M�"����� �%� "��"���� ����$�
�% ����=��$�
��� 
 ���=�
�� ��"��� 
[1,2,3], ��
�� "��"�� ����
$�
��� �"��$����
�% ��
�A �"�� �����	, ��-
������� 
 ���=�
�A ��"���, �$% ���������
�% ������A
��� ���"��
"�-
�,  �����A – �$% �=�=�
�% ���
 �� �=����

��� ���"��
"�� � ��
"-


